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1 Geltungsbereich

Die folgenden Bedingungen gelten als Erganzung zu Zeichnungen und Angeboten. Sie sind
als mitgeltende Unterlage zu betrachten. Bei ggf. widersprichlichen Angaben haben
Zeichnungsangaben sowie Vermerke in den Angebotstexten Vorrang.

2 Vormaterialien und Halbzeug

2.1  Regelausfuhrung fur Stangenhalbzeug ist kaltgezogen (+C) nach
DIN EN 10277 Klasse 1 bzw. DIN EN 10278.

2.2 Nach Mdglichkeit unterliegt das Stangenhalbzeug fur Bauteile, die ihre Anwendung in
den Fluidik haben, bevorzugt zusatzlich einer Ultraschallprifung angelehnt an den
SEP 1923 und EN 10308.

2.3  Prufbescheinigungen fur Vormaterial werden in Form von Werkszeugnissen 2.2 nach
DIN EN 10204 ausgefihrt.

3 Allgemeintoleranzen

3.1  Fir MaBRe ohne Toleranzangabe gilt DIN ISO 2768-mK.

3.2 Bei MaRRen unter 0,5 mm gilt die Toleranz £0,1mm.

3.3  Fir Fasen, Verrundungen und Kantenbriiche ohne Toleranzangabe gilt:
Nennmal bis 0,2mm — +0,1mm
Nennmal tber 0,2 bis 0,5mm — +0,2mm
Nennmal tber 0,5 bis 1,0mm — #0,3mm
Nennmal tber 1,0mm — +0,4mm
Winkeltoleranz — +5°

3.4 Schlusselflachen, Sechskante, Schlitze, Querbohrungen, etc., werden nicht
ausgerichtet zueinander hergestellt.

4 Kanten und Grate

4.1 Fur nicht bemaf3te AuRenkanten gilt +0/-0,4mm; fir Innenkanten gilt 0/+0,4 (siehe
DIN ISO 13715).

4.2  Allgemeine Texte wie "scharfkantig" oder "gratfrei" werden mit £0,05mm
angenommen (siehe DIN 6784). D.h. ein Restgrat ist ebenso zulassig wie ein
minimaler, ggf. I6sbarer Grat.

4.3  Quer aufeinander treffende Bohrungen kdnnen einen ggf. Idsbaren Grat von bis zu
0,2mm haben. Ist ein gratfreier Ubergang explizit gefordert, so erfolgt die Festlegung
der Fase nach Wahl von MECO, wobei Satz 4.2 entsprechend gilt.
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Gewinde

Das Herstellverfahren (geschnitten, gerollt, gestrehlt, usw...) erfolgt nach Wahl von
MECO. Ausfuhrung der Ein- und Auslaufe erfolgt passend zum Herstellverfahren.
Die Ein- und Auslaufe sind von den Gewindetoleranzen ausgenommen (der
Ausschufgewindelehrring/-dorn kann mdéglicherweise im Bereich der
Gewindeeinlauf/-auslauf bis zu 2 Umdrehungen eingeschraubt werden — siehe auch
DIN ISO 1502).

Wenn nicht anders angegeben fertigt MECO unbeschichtete Gewinde mit 6g/G und
beschichtete Gewinde mit 6h/H (siehe DIN ISO 4042).

Abstech-/Drehbutzen

Drehteile kbnnen an Ihren Stirnseiten (Planflachen, ggf. Kugelflachen) Abstechbutzen
tragen. Die zulassige Grof3e des Abstechbutzens bemisst sich nach DIN 6785.

Warme-/ Oberflachenbehandlung

Die Oberflachenbehandlung (Galvanischer Uberzug, Lackierung, Randschichthérten,
usw...) ist eine Leistung, die von ausgewahlten Lieferanten ausgefiihrt wird. Deren
Technische Lieferbedingungen sind zu bertcksichtigen und kénnen bei Bedarf
angefordert werden.

Bei allen Maf3en wird i.d.R. die Schichtdicke der anschlieBend aufzubringenden
Oberflache beriicksichtigt.

Korrosionsschutzprifungen (Salzsprihnebelpriifung) werden grundsatzlich nach DIN
EN ISO 9227 durchgefiihrt.

Die ggf. angegebenen Zugfestigkeiten auf Zeichnung nach der Warmebehandlung
werden angestrebt.

Korrosionsschutz und Sauberkeit

Samtliche von uns gefertigten Bauteile werden gereinigt und entfettet. Auf
Kundenwunsch kénnen Metallisch blanke Teile mit einem temporaren
Korrosionsschutzfilm auf Olbasis fiir Lagerung und Transport versehen werden.
Technische Sauberkeitsanforderungen an unsere Bauteile miissen gesondert
vereinbart werden. Die Priifung erfolgt hierbei ausschliel3lich nach den Vorgaben der
VDA 19.1. Die Auswertung erfolgt ebenfalls nach VDA 19.1 und ISO 16232.

Verpackung

Die Verpackung erfolgt i.d.R. in Einwegkartons oder Kleinladungstrager (KLT).

© MECO Metallwerk GmbH Technische Lieferbedingungen.doc




Stand: 01
Datum: 10.04.18

Technische Lieferbedingungen _
Seite 3 von 3

10 Verwendung/Einsatzprifung

10.1 Die Beurteilung der Verwendbarkeit sowie die Tauglichkeitsprifung der Bauteile fur
den jeweiligen Einsatzzweck liegen ausschlieZlich in der Verantwortung des Kunden
bzw. Abnehmers.

11  Qualitat

11.1 Gegenseitige Beschadigungen kénnen herstellungsbedingt, auch an den
Funktionsflachen und an Oberflachenbeschichtungen bis hin zu Schlagstellen und
Gewindedeformationen an den Bauteilen, nicht vollstandig ausgeschlossen werden
und sind zuléssig solange die vorgesehene Bauteilfunktion gegeben ist.

11.2 Bauteilvermengungen werden auf ein technisch nicht vermeidbares Mindestmali
reduziert und kbnnen insbesondere bei dem Beschichtungsprozess nicht vollstandig
ausgeschlossen werden.

11.3 Bei Serienfertigung wird die Produktqualitdt anhand von Stichproben Uberpruft. Ist
eine 100%-Prifung gefordert muss dies explizit vereinbart werden. Die
Prozessfahigkeit wird anhand der gangigen statistischen Methoden Uberwacht.
Prinzip bedingt ist dabei eine geringflgige Fehlerrate nicht auszuschlieZen.

11.4 Zusatzliche Prifungen bzgl. der Eigenschaften der bestellten Teile (z.B.
Harteprifung, Zugversuch, Kerbschlagbiegeversuch, Prifung der technischen
Sauberkeit, Funktionsprifung, usw.) missen gesondert vereinbart werden. Sofern
nicht ausdriicklich auf der Zeichnung oder mitgeltende Unterlagen vermerkt, werden
die produzierten Teile nur einer Mal3priifung unterzogen.

11.5 Schriftliche Qualitatsnachweise und/oder MalRaufzeichnungen sowie SPC-Daten
werden nur auf Anforderung und gegen Berechnung des Aufwands geliefert.

11.6 Bei Schiittgut bleiben die Schlagstellen bei Prozessfahigkeitsuntersuchungen und der
Ermittlung der Oberflachengute ohne Berlcksichtigung (siehe DIN EN ISO 8785).

12 Sonstiges

12.1 Abweichende Vereinbarungen, insbesondere die Einhaltung von
Qualitatsvereinbarungen, Lieferantenrichtlinien, etc. sind méglich. Derartige
Vereinbarungen kdénnen ausschlieBlich schriftlich vereinbart und nur durch die
Geschéftsleitung von MECO getroffen werden.

12.2 Wir gehen von einer Wareneingangsprufung beim Kunden nach 8377HGB aus.
Verzichtet oder reduziert der Kunden die WE-Prifung erkennt MECO daraus
folgende Mangelrigen nicht an.

13 Anderungsverlauf
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